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© Werkstuck-Spannvorrichtung. 

© Die Erfindung betrifft eine Werkstuckspannvor- 
richtung mit einer Grundplatte und darauf befestigba- 
ren Spannelementen und Anschlagelementen, die 
einfach handhabbar ist und eine hohe Flexibility im 
Hinblick auf die Spannmoglichkeiten bietet. 

Dazu ist vorgesehen, dafi das Anschlagelement 
(18) einen Grundkorper (24) aufweist, der vorzugs- 



weise einstUckig mit einem mit der Grundplatte (10, 
76) in Eingriff bringbaren Positionierungsteil (30) ver- 
sehen ist, und daS die Peripherie des Grundkorpers 
(24) als Mehrkantanordnung (26) ausgebildet ist, de- 
ren Kanten (28) von einer Positionierungsteil-Mittel- 
achse unterschiedlich groBe Abstande aufweisen. 
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Die Erfindung betrifft eine WBTRstuck-Spann- 
vorrichtung mit einer Grundplatte und darauf befe- 
stigbaren Spannelementen und Anschlagelemen- 
ten. 

WerkstOck-Spannvorrichtungen der eingangs 
genannten Art sind bekannt. Sie weisen mehrere, 
parallel zueinander verlaufende T-Nuten auf. Zum 
Festspannen von WerkstUcken werden in die T- 
Nuten Spannklemmen mit T-Nutensteinen gescho- 
ben, die, nach dem sie an dem zu spannenden 
Werkzeug anliegen Ober eine Spannschraube fixiert 
werden. Um das WerkstOck besonders test zu ver- 
spannen, konnen derartige Spannklemmen auch 
von mehreren Seiten an das WerkstOck angesetzt 
werden. Die Spannklemmen weisen vorzugsweise 
ein Exzenter-Spannelement auf. Das WerkstUck 
wird einseitig gegen einen Anschlag gefOhrt und 
die Spannklemme beziehungsweise die Spann- 
klemmen greifen von einer dem Anschlag gegen- 
Gberliegenden Seite des Werkstucks an. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
WerkstOck-Spannvorrichtung der gattungsgemaBen 
Art zu schaffen, die sehr einfach handhabbar ist 
und eine hohe Flexibilitat im Hinblick auf die 
Spannmoglichkeiten bietet. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaS dadurch 
gelost, daB das Anschlagelement einen Grundkor- 
per aufweist, der vorzugsweise einstOckig mit ei- 
nem Positionierungsteil versehen ist, und daB die 
Peripherie des Grundkorpers als Mehrkantanord- 
nung ausgebildet ist, deren Kanten von einer Posi- 
tionierungsteil-Mittelachse unterschiedlich groBe 
Abstande aufweisen. Ein derartiges Anschlagele- 
ment kann zum Beispiel als Gegenelement eines 
Spannelements verwendet werden, das heiBt, ein 
Werkstuck wird zwischen dem Spannelement und 
dem Anschlagelement eingespannt. Das Positionie- 
rungsteil des Anschlagelements bewirkt ein seitli- 
ches Fixieren. Das Positionierungsteil kann -wie 
erwahnt- einstlickig mit dem Grundkorper verbun- 
den sein; es ist alternativ jedoch auch moglich, 
dieses als separates Teil auszubilden und demzu- 
folge in ein entsprechendes PaBloch oder eine an- 
dere Aufnahme des GrundkSrpers einzustecken. 
Durch die Ausbildung der Peripherie als Mehrkan- 
tanordnung, deren Kanten von einer Positionie- 
rungsteil- Mittelachse unterschiedlich groBe Abstan- 
de aufweisen, ist es sehr vorteilhaft moglich, durch 
Drehung des Anschlagelements um einen entspre- 
chenden Winkel die maBlich gewUnschte Kante 
auszuwahlen, die einer erforderlichen Klemmlange 
entspricht. 

In vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist 
vorgesehen, daB das Positionierungsteil eine PaB- 
hOlse ist, die den Grundkorper in Richtung der 
Grundplatte Gberragt und in einer Ausnehmung der 
Grundplatte fixierbar ist. Hierdurch ist es moglich, 
den Grundkorper auf der Grundplatte so anzuord- 



nen, daB bei Einwirken einer seitlichen Kraft, bei- 
spielsweise durch ein gegengespanntes Werkstuck, 
ein Verrutschen des Anschlagelementes ausge- 
schlossen wird. 

5 Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist vor- 

gesehen, daB die Ausnehmung der Grundplatte 
eine sich uber eine Oberflache der Grundplatte 
erstreckende T-Nut ist, in deren Hals die PaBhOlse 
eingreift. Somit kann der Grundkorper mit seiner 

io PaBhOlse an beliebiger Stelle in die T-Nut von 
oben eingesteckt werden und entlang dieser ver- 
schoben werden. Da die Peripherie des Grundkor- 
pers als Mehrkantanordnung ausgebildet ist, kann 
durch einfaches Verschieben des Grundkorpers in 

75 Verbindung mit einer wahlbaren Winkelstellung 
zum Auswahlen einer geeigneten Kante, jede belie- 
bige Anschlagposition eingenommen werden. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, daB in der T-Nut ein 

20 KlemmstUck gefuhrt ist, das eine in Richtung des 
Halses weisende Bohrung (Gewindebohrung) auf- 
weist, in die eine durch das Positionierungsteil des 
Grundkorpers greifende Spanngewindeschraube 
einschraubbar ist und daB das KlemmstOck vor- 

25 zugsweise eine Verlangerung aufweist, die in den 
Hals der T-Nut eingreift. Hierdurch wird es mog- 
lich, neben der bereits erwahnten beliebigen Ver- 
schiebung und Winkelverstellung des Grundkor- 
pers diesen in einer bestimmten wahlbaren Stel- 

30 lung entlang der T-Nut fest und damit unverrOckbar 
zu verspannen. Mit der Spanngewindeschraube 
wird dabei das KlemmstUck gegen den Grundkor- 
per gefOhrt und greift dadurch an eine obere Innen- 
flache der T-Nut an und spannt damit den Grund- 

35 korper fest. Vorteilhafterweise weist die Verlange- 
rung des Klemmstucks eine Lange auf, die kleiner 
ist als die um die Lange der PaBhOlse verringerte 
Hohe des Halses der T-Nut. Hierdurch ergibt sich 
zwischen der PaBhOlse und dem KlemmstOck ein 

40 Spiel, das die Klemmbewegung des KlemmstOcks 
ermoglicht. Dem KlemmstOck kann vorteilhafterwei- 
se eine gegen wenigstens eine Wand der T-Nut 
wirkende Feststelleinrichtung, insbesondere eine 
Feststellschraube zugeordnet sein, die ein insbe- 

45 sondere vorlSufiges Fixieren des KlemmstOcks er- 
moglicht. Dies ist insbesondere dann von Vorteil, 
wenn die KlemmstOcke beziehungsweise die mit 
den KlemmstUcken verbindbaren Anschlagelemen- 
te an senkrecht verlaufenden T-Nuten angeordnet 

so werden sollen. 

In weiterer bevorzugter Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, daB dem Positionierungsteil 
eine Distanzeinrichtung (AuffOtterungseinrichtung) 
zugeordnet ist, die den AuBendurchmesser des Po- 

55 sitionierungsteils an die Weite des Halses der T- 
Nut anpaBt Die Distanzeinrichtung weist dabei vor- 
teilhafterweise eine Durchgangsoffnung fOr das Po- 
sitionierungsteil auf und liegt an den gegenOberlie- 
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genden Wandungen des Halse^ff. Hierdurch wird 
es sehr vorteilhaft moglich, die Anschlagelemente 
auch auf solchen Grundplatten einzusetzen, die T- 
Nuten aufweisen, deren Weite des Halses groBer 
ist als der AuBendurchmesser der insbesondere als 
PaBhUlsen ausgebildeten Positionierungsteile. Das 
vorhandene Spiel kann durch die Distanzeinrichtun- 
gen ausgeglichen werden, so daB ein sicheres 
Festklemmen der Anschlagelemente moglich ist, 
ohne daB diese seitlich verkanten konnen. 

Vorzugsweise ist vorgesehen, daB die Distan- 
zeinrichtung eine ringformige, quadratische oder 
rechteckige Scheibe ist. Insbesondere durch die 
Ausbildung als rechteckige Scheibe wird es mog- 
lich mit einer einzigen Distanzeinrichtung, je nach 
dem wie sie innerhalb des Halses der T-Nut posi- 
tioned wird, zwei unterschiedliche Halsweiten an 
die PaBhulse (Positionierungsteil) anzupassen. Sehr 
vorteilhaft ist auch, wenn die Distanzeinrichtung 
eine Peripherie mit einer Mehrkantanordnung auf- 
weist, deren Kanten von einer Durchgangsoff- 
nungs-Mittelachse unterschiedlich groBe Abstande 
aufweisen. Durch eine solche Anordnung wird ana- 
log der bereits beschriebenen Einstellmoglichkeit 
des Grundkorpers des Anschlagelementes, ent- 
sprechend der Anzahl der unterschiedlich beab- 
standeten Kanten der Mehrkantanordnung eine An- 
passung an verschiedene Halsweiten von T-Nuten 
moglich. FUr den Fall, daB jeweils zwei sich gegen- 
Gberliegende Kanten der Distanzeinrichtung jeweils 
einen gleichen Abstand voneinander aufweisen, zu 
diesen Kanten die Durchgangsoffnung jedoch ex- 
zentrisch liegt, kann durch Verdrehen erreicht wer- 
den, daB das in die Durchgangsoffnung eingesteck- 
te Positionierungsteil und damit der Grundkorper 
ebenfalls diesen seitlichen Versatz erfahrt. Hier- 
durch ist eine zusatzliche Feinabstimmung der 
Spannweiten des Anschlagelements moglich. 

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist vor- 
gesehen, daB die Kanten der Distanzeinrichtung 
uber Radien ineinander Gbergehen. Hierdurch wird 
erreicht, daB die Distanzeinrichtung in den Hals 
einer T-Nut so positioniert werden kann, daB es mit 
den Radien an den Wandungen des Halses anliegt 
und somit zusatzliche Einstellmoglichkeiten der 
Distanzeinrichtung und damit des Anschlagelemen- 
tes gegeben sind. Durch eine weiterhin vorgesehe- 
ne exzentrische Anordnung der Durchgangsoffnung 
in der Distanzeinrichtung sind -wie erwahnt- weite- 
re Verstellmoglichkeiten der Distanzeinrichtung ge- 
geben. 

In weiterer vorteilhafter Ausgestaltung der Er- 
findung ist vorgesehen, daB die Ausnehmungen der 
Grundplatte in X- und in Y-Richtung zur Bildung 
einer Matrix angeordnete PaBbohrungen sind. Die- 
se PaBbohrungen besitzen vorteilhafterweise an ih- 
rem Grund eine Gewindebohrung, in die eine durch 
das Positionierungsteil des Grundkorpers greifende 



Spanngewindeschraube einschraubbar ist. Durch 
die Wahl eines solchen PaBbohrungsrasters, wobei 
das RastermaB frei wahlbar ist, kann das zu befe- 
stigende Anschlagelement in X- und/oder Y-Rich- 
5 tung derart verlagert werden, bis eine optimale 
Position gefunden ist. In dieser Position kann es 
dann an der Grundplatte befestigt werden. Durch 
das X-/Y-Raster auf der Grundplatte ist eine Verla- 
gerung der Anschlagelemente moglich. Zur Anpas- 
70 sung der PaBhUlsen der Grundkorper an unter- 
schiedliche PaBbohrungen sind analoge Distanzein- 
richtungen zu den bereits zu den T-Nuten be- 
schriebenen Distanzeinrichtungen moglich. 

Weitere vorteilhafte Ausgestaltung ergeben 
75 sich aus den Obrigen in den Unteranspruchen ge- 
nannten Merkmalen. 

Die Erfindung wird nachfolgend in Ausfuh- 
rungsbeispielen anhand der zugehorigen Zeichnun- 
gen naher erlautert. Es zeigen: 
20 Figur 1 eine Draufsicht auf eine Werkzeug- 
spannvorrichtung; 
Figur 2 eine Explosionsdarstellung eines 

Anschlagelements, 
Figur 3 eine Schnittdarstellung eines fest- 
25 gespannten Anschlagelements, 

Figur 4 eine Schnittdarstellung eines fest- 
gespannten Anschlagelements in 
einer weiteren Ausfuhrung, 
Figur 5 eine Draufsicht auf ein Anschlagele- 
30 ment, 

Figur 6 eine weitere Draufsicht auf ein An- 
schlagelement, 
Figur 7 eine Draufsicht auf ein weiteres An- 
schlagelement, 
35 Figur 8 eine Draufsicht auf ein weiteres An- 
schlagelement, 
Figur 9 eine Draufsicht auf ein weiteres An- 
schlagelement, 
Figur 10 eine Draufsicht auf ein weiteres An- 
40 schlagelement, 

Figur 1 1 eine Draufsicht auf ein weiteres An- 
schlagelement, 
Figur 12 eine Seitenansicht eines Exzenter- 
spannelements, 
45 Figur 13 eine Draufsicht auf eine WerkstUck- 
spannvorrichtung in einer weiteren 
Ausfuhrung, 

Figur 14 einen Querschnitt durch einen Be- 
reich der Darstellung der Figur 13 
so und 

Figur 15 eine Seitenansicht auf ein weiteres 
Anschlagelement, teilweise im 
Schnitt. 

GemSB Figur 1 weist die WerkstUckspannvor- 
55 richtung eine Grundplatte 10 auf, in der parallel 
zueinander beabstandet T-Nuten 12 angeordnet 
sind. Die T-Nuten 12 verlaufen in einem bestimm- 
ten Abstand zueinander, so daB die gesamte Ober- 
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flache der Grundplatte 10 von emSftf T-Nuten-Sy- 
stem bedeckt ist. Auf der Grundplatte 10 ist ein 
Werkstuck 14 mittels zweier Exzenter-Spannele- 
menten 16 und zweier Anschlagelementen 18 fest- 
gespannt. Jedes Exzenter-Spannelement 16 weist 
einen Spannkorper 20 auf, der vorzugsweise eine 
sechseckformige Peripherie besitzt. Der Spannkor- 
per 20 wird von einer Stufenbohrung durchsetzt, in 
die eine Spanngewindeschraube 22 eingesteckt ist. 
Der Kopf der Spanngewindeschraube 22 ist exzen- 
trisch zum Gewindeschaft ausgebildet. In der Figur 
12 ist ein Exzenter-Spannelement 16 naher erlau- 
tert. Auf diese wird nachstehend noch genauer 
eingegangen. 

Das Anschlagelement 18 besitzt einen Grund- 
korper 24, dessen Peripherie als Mehrkantanord- 
nung 26 ausgebildet ist. Einzelne Kanten 28 der 
Mehrkantanordnung 26 weisen dabei unterschied- 
lich groBe Abstande zu einer Mittelachse eines in 
Figur 1 nicht dargestellten Positionierungsteiles 30 
auf. Durch den Grundkorper 24 ist eine Spannge- 
windeschraube 32 fUhrbar, mit der das Anschlag- 
element 18 an der Grundplatte 10 festgelegt wer- 
den kann. Die Einzelheiten der Festlegungsmog- 
lichkeiten des Anschlagelements 18 werden in den 
nachfolgenden Figuren verdeutlicht. Vor dem Fest- 
ziehen der Spanngewindeschraube 32 kann das 
Anschlagelement 18 so zu dem Werkstuck 14 ver- 
dreht werden, daB eine geeignete Kante 28 dem 
Werkstuck 14 zugewandt ist. Aufgrund der unter- 
schiedlich groBen Abstande der Kanten 28 zu der 
Mittelachse des Positionierungsteiles 30 (in Figur 1 
nicht dargestellt), ist der Spannabstand zum Exzen- 
terspannelement 16 entsprechend den Abmessun- 
gen des WerkstUcks 14 wahlbar. Ein Festspannen 
des Werkstucks 14 erfolgt durch Verdrehen der 
Spanngewindeschraube 22 die aufgrund ihres Ex- 
zenters den Spannkorper 20 gegen das WerkstOck 
14 und dieses damit gegen die Anschlagelemente 
18 spannt. 

Da einerseits der maximal mogliche Spannweg 
eines Exzenter-Spannelements 16 bekannt ist (zum 
Beispiel 1,5 mm), muB eine dem WerkstUck 14 
zugeordnete Kante 28 des Anschlagelements 18 so 
gewahlt werden, daB ein sicheres Verspannen des 
WerkstUcks 14 gewahrleistet ist. Die Abstande der 
Kanten 28 zu der Mittelachse des Positionierungs- 
teiles 30 sind mit entsprechender MaB-Stufung 
wahlbar. So kann, wenn das WerkstUck 14 mit 
seinen auBeren Abmessungen an eine T-Nut 12 
nahe heranreicht, das Anschlagelement 18 mit ei- 
ner Kante 28 dem WerkstUck 14 zugeordnet wer- 
den, die zum Beispiel den kleinsten Abstand zu der 
Mittelachse des Positionierungsteils 30 besitzt. Ist 
der hierfUr zur VerfUgung stehende Abstand zum 
WerkstUck 14 zu gering, kann das Anschlagele- 
ment 18 in eine nachste T-Nut 12 eingesetzt wer- 
den, so daB die Kante 28, die den groBten Abstand 
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zu der Mittelachse des Positionierungsteiles 30 auf- 
weist, dem WerkstUck 14 gegenUberliegt. Die Ab- 
stande der T-Nuten 12 und der Kanten 28 von der 
Mittelachse des Positionierungsteiles 30 sind dabei 

5 so gewahlt, daB jedes beliebige Werkstuck 14 si- 
cher festgespannt werden kann. Sowohl die Exzen- 
terspannelemente 16 als auch die Anschlagelemen- 
te 18 konnen dabei langs der T-Nuten 12 verscho- 
ben werden, so daB die Festspann- und Anschlag- 

io positionen an dem Werkstuck 14 wahlbar sind. 

In der Figur 2 ist die Anordnung eines An- 
schlagelementes 18 und dessen Positionierung in 
einer T-Nut 12 verdeutlicht. Man erkennt, daB das 
an dem Grundkorper 24 angeordnete Positionie- 

75 rungsteil 30 als PaBhUlse 34 ausgebildet ist. Die 
PaBhUlse 34 ist dabei einstUckig mit dem Grund- 
korper 24 ausgebildet. Durch den Grundkorper 24 
und die PaBhulse 34 fUhrt eine Durchgangsbohrung 
36. Das Anschlagelement 18 wird mit seinem 

20 Grundkorper 24 so auf eine Oberflache 38 der 
Grundplatte 10 gelegt, daB die PaBhUlse 34 in 
einen Hals 40 der T-Nut 12 eingreift. Der AuBen- 
durchmesser der PaBhUlse 34 entspricht dabei der 
Weite w des Halses 40. Somit kann, bei Auftreten 

25 einer Spannkraft, die durch das WerkstUck 14 Uber 
eine Kante 28 auf das Anschlagelement 18 Ubertra- 
gen wird, dieses quer zur T-Nut 12 nicht verscho- 
ben werden. 

In die T-Nut 12 ist ein entsprechend dimensio- 

30 niertes KlemmstUck 42 einfUhrbar. Das Klemm- 
stUck 42 weist eine Verlangerung 44 auf, die in den 
als Hals 40 der T-Nut 12 passend eingreift. Das 
KlemmstUck 42 besitzt weiterhin eine Gewindeboh- 
rung 46. Bei der Montage wird das KlemmstUck 42 

35 so unter dem Anschlagelement 18 positioniert, daB 
die Spanngewindeschraube 32 durch die Durch- 
gangsbohrung 36 durchgreift und in die Gewinde- 
bohrung 46 einschraubbar ist. Der Kopf 48 der 
Spanngewindeschraube 32 kann dabei als Zylin- 

40 derkopf oder als Senkkopf ausgebildet sein. Der 
Grundkorper 24 besitzt eine entsprechende Aus- 
nehmung, in die der Kopf 48 eingreift. Durch Dre- 
hen der Spanngewindeschraube 32 mit einem ent- 
sprechenden Werkzeug, wird das KlemmstUck 42 

45 in Richtung des Anschlagelements 18 bewegt und 
klemmt dieses fest, wobei die Anschlagflachen 50 
an der Hinterschneidung 52 der T-Nut 12 zu liegen 
kommen. Die erzeugbaren Spannkrafte konnen 
durch eine konische Gestaltung der zusammenwir- 

50 kenden Flachen des KlemmstUcks 42 und der T- 
Nut 12 weiter erhoht werden. 

In der Figur 3 ist anhand einer Schnittdarstel- 
lung die in Figur 2 gezeigte Explosionsdarstellung 
verdeutlicht. Gleiche Teile sind mit gleichen Be- 
ss zugszeichen versehen und hier nicht nochmals er- 
lautert. Es wird deutlich, daB bei einer fest angezo- 
genen Spanngewindeschraube 32 das Anschlagele- 
ment 18 fest auf die Oberflache der Grundplatte 10 
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und das KlemmstUck 42 test arHiie Hinterschnei- 
dung 52 der T-Nut 12 gepreSt wird. Die PaBhUlse 
besitzt eine Lange I, mit der diese den Grundkor- 
per 24 uberragt und in den Hals 40 eingreift. Der 
Hals 40 selber besitzt eine Hone h. Die Verlange- 
rung 44 des KlemmstGcks 42 besitzt eine Hone hi. 
Werden diese GroBenverhaltnisse nun so gewahlt, 
da8 h groBer ist als hi + I, so ist gewahrleistet, 
daB sich zwischen dem Anschlagelement 18 und 
dem Klemmstuck 44 ein genUgend groBes Spiel 
zum Festklemmen ergibt. 

In der Figur 4 ist eine weitere AusfUhrungsvari- 
ante eines festgeklemmten Anschlagelementes 18 
gezeigt. Gleiche Teile wie in den Figuren 2 und 3 
sind wiederum mit gleichen Bezugszeichen verse- 
hen und hier nicht nochmals erlautert. In der hier 
gezeigten Darstellung ist die Weite w des Halses 
40 der T-Nut 12 groBer, als der Durchmesser d der 
PaBhulse 34 des Anschlagelements 18. Der ver- 
bleibende Raum zwischen der Wand 54 des Hals- 
es 40 und der PaBhulse 34 ist hier durch ein 
Distanzstuck 56 ausgefUllt. Das DistanzstOck 56 
besitzt dabei eine Durchgangsoffnung 58, die in 
den nachfolgenden Figuren noch verdeutlicht wird. 
Die Durchgangsoffnung 58 ist dabei dem Durch- 
messer d der PaBhulse 34 angepaBt. Insgesamt ist 
das Distanzstuck 56 so dimensioniert, daB ein An- 
schlagelement 18 mit auf der PaBhulse 34 ange- 
ordnetem Distanzstuck 56 spielfrei in den Hals 40 
der T-Nut 12 eingeschoben werden kann. Durch 
die Anordnung eines solchen DistanzstUckes 56 
wird es moglich, daB Anschlagelement 18 bei T- 
Nuten 12 anzuwenden, die eine unterschiedliche 
Weite w ihres Halses 40 besitzen. Durch Austausch 
der DistanzstUcke 56 kann in einfacher Weise eine 
Anpassung an unterschiedliche Weiten w erfolgen. 

In der in Figur 5 gezeigten Draufsicht der Figur 
4 wird deutlich, daB das Distanzstuck 56 als kreis- 
zylindrische HUlse ausgebildet ist und mit seinem 
AuBenumfang an den Wanden 54 der T-Nut 12 
anliegt. 

In der Figur 6 ist gezeigt, daB das DistanzstOck 
56 quadratisch ausgebildet ist. Durch diese quadra- 
tische Ausbildung des DistanzstOckes 56 wird eine 
bessere FOhrung des mit seiner PaBhOlse 34 in die 
Durchgangsoffnung 58 des DistanzstUckes 56 ein- 
gefOhrten Anschlagelements 18 in der T-Nut 12 
erreicht. So ist selbst bei sehr grofien an dem 
Anschlagelement 18 wirkenden Spannkraften ein 
sicherer Halt in der T-Nut 12 gegeben. In der in 
den Figuren 7 und 8 gezeigten AusfUhrungsvarian- 
te, ist das DistanzstOck 56 rechteckig ausgefOhrt. 
Durch diese rechteckige AusfOhrung wird es m6g- 
lich, ein und dasselbe Distanzstuck 56 bei unter- 
schiedlichen T-Nuten 12, die eine unterschiedliche 
Weite w ihres Halses 40 aufweisen, einzusetzen. 
Durch Verdrehen des DistanzstOckes 56 urn 90* 
kann so in einfacher Weise von einer ersten Weite 
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w auf eine zweite Weite w umgestellt werden. 

In der Figur 9 ist ein Distanzstuck 56 mit einer 
Peripherie gezeigt, die eine Mehrkantanordnung 60 
aufweist. Die Kanten 62 der Mehrkantanordnung 60 

5 besitzen dabei unterschiedlich groBe Abstande zu 
der Mittelachse der Durchgangsoffnung 58 und da- 
mit zu der PaBhulse 34. Durch den unterschiedli- 
chen Abstand der Kanten 62 ergibt sich eine ent- 
sprechende Anzahl von Positionen des Anschlag- 

10 elementes 18. In Abhangigkeit der Weite w des 
Halses 40 der T-Nut 12 der gewahlten Grundplatte 
10 wird die Position des Distanzstucks 56 gewahlt. 
Somit ist das Anschlagelement 18 bei verschiede- 
nen Grundplatten 10 mit unterschiedlichen Nutwei- 

75 ten einsetzbar. 

GemaB der in Figur 10 gezeigten AusfUhrungs- 
variante eines DistanzstUckes 56 besitzt dieses an 
den Obergangen zwischen zwei Kanten 62, jeweils 
einen Radius 64. Die Abstande gegenuberliegen- 

20 der Radien 64 ermoglichen ebenfalls eine Anpas- 
sung an unterschiedliche Weiten w des Halses 40. 
Das Distanzstuck 56 kann innerhalb des Halses 40 
soweit verdreht werden, bis es mit Zwei gegen- 
Uberliegenden Radien 64 an den Wanden 54 an- 

25 liegt Oder sich dort verkeilt. Somit konnen innerhalb 
der moglichen Ausdehnungen des DistanzstUckes 
56 sehr viele verschiedene Weiten w ausgeglichen 
werden, ohne daB das DistanzstOck 56 gewechselt 
werden muB. 

30 Nach einem weiteren, in Figur 11 gezeigtem 

AusfUhrungsbeispiel, besitzt das Distanzstuck 56 
eine exzentrisch angeordnete Durchgangsoffnung 
58. Ist das Distanzstuck 56, wie hier gezeigt, bei- 
spielsweise quadratisch ausgebildet, konnen durch 

35 jeweiliges Verdrehen urn 90° des DistanzstUckes 
56, vier verschiedene Positionen der Durchgangs- 
offnung 58 innerhalb des Halses 40 erreicht wer- 
den. Da die Position der Durchgangsoffnung 58 
gleichzeitig die Position des Anschlagelementes 18 

40 bestimmt -wie bereits weiter oben erwahnt- konnen 
somit zu der bereits moglichen Abstandseinstel- 
lung Ober die Zuordnung einer Kante 28 des 
Grundkorpers 24 Feineinstellungen vorgenommen 
werden. Insbesondere kann der Abstand des An- 

45 schlagelementes 18 so eingestellt werden, daB ein 
mit den in Figur 1 gezeigten Exzenterspannele- 
menten 16 realisierbarer Spannweg optimal ausge- 
nutzt wird. 

In der Figur 12 wird der Aufbau eines Exzen- 
50 terspannelementes 16, wie es bereits in Figur 1 
gezeigt wurde, naher erlautert. Das Exzenterspann- 
element 16 besitzt den Spannkorper 20, der vor- 
zugsweise eine sechseckformige Peripherie be- 
sitzt. Der Spannkorper 20 wird von einer Stufen- 
55 bohrung 66 durchsetzt, die einen durchmessergro- 
Beren Abschnitt 68 und einen durchmesserkleine- 
ren Abschnitt 70 aufweist. In die Stufenbohrung 66 
ist die Spanngewindeschraube 22 derart einge- 
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steckt, daB ihr Kopf 72 innerhalb deTcJurchmesser- 
groBeren Abschnitts 68 in der Stufenbohrung 66 
gefuhrt wird und ihr Gewindeschaft 74 aus dem 
durchmesserkleineren Abschnitt 70 herausragt. Der 
Kopf 70 ist exzentrisch zum Gewindeschaft 74 aus- 
gebildet. Wird nun ein derartiges Exzenterspann- 
element 16 der Grundplatte 10 zugeordnet, in dem 
die Spanngewindeschraube 22 mit ihrem Gewin- 
deschaft 74 in ein Klemmstuck 42, das in eine T- 
Nut 12 eingeschoben ist, eingeschraubt wird, so 
verlagert sich dabei der Spannkorper 20 aufgrund 
der Fuhrung des exzentrischen Kopfes in dem 
durchmessergroBeren Abschnitt 68 der Stufenboh- 
rung 66 ebenfalls exzentrisch. Hierdurch ist es 
moglich, eine Stirnflache des Spannkorpers 20 in 
Richtung auf das Werkstuck 14 zu bewegen, so 
daB das Werkstuck 14 gegen die Anschlagelemen- 
te 18 festgespannt werden kann. 

Anhand der Figur 13 wird eine weitere AusfUh- 
rungsvariante fur die Anwendung der Exzenter- 
spannelemente 16 und der Anschlagelemente 18 
gezeigt. Eine Grundplatte 76 ist mit einer Vielzahl 
von PaBbohrungen 78 versehen. Die PaBbohrungen 
78 sind in X- und Y-Richtung reihenformig zueinan- 
der gleichbeabstandet angeordnet, so daB ein Fla- 
chenraster gebildet wird. Die PaBbohrungen 78 be- 
sitzen einen Gewindeabschnitt in den die Spannge- 
windeschrauben 22 beziehungsweise 32 ein- 
schraubbar sind. Das RastermaB der PaBbohrungen 
78 ist dabei so gewahlt, daB die zu befestigenden 
Exzenterspannelemente 16 und Anschlagelemente 
18 in X- und/oder Y-Richtung derart verlagert wer- 
den konnen, bis optimale Positionen gefunden 
sind. Durch die bereits in den Figuren 1 bis 12 
beschriebene Variabilitat der Anschlagselemente 
18 und der Exzenterspannelemente 16 kann ein 
Werkstuck 14 mit den unterschiedlichsten Abmes- 
sungen auf der Grundplatte 76 sicher festgespannt 
werden. Die Spannwege konnen durch eine ent- 
sprechende Verdrehung der Anschlagelemente 18 
Oder auch hier in den PaBbohrungen 78 einsetzba- 
re DistanzstUcke 56 optimal eingestellt werden. Die 
PaBhUlsen der Anschlagelemente 18 sind dabei 
vorteilhafterweise so ausgebildet, daB diese genau 
in die PaBbohrungen 78 einpassen. Somit kann 
beispielsweise bei geringen notwendigen Spann- 
kraften das Einbringen einer Spanngewindeschrau- 
be 32 in die Anschlagelemente 18 unterbleiben. 
Durch die mogliche Winkelverstellung der An- 
schlagelemente 18, ist es moglich WerkstUcke 14 
mit jeder beliebigen geometrischen Form gegen 
die Anschlagelemente 18 zu spannen. 

Anstelle der in den Figuren 1, 13 und 12 ge- 
zeigten Exzenterspannelementen 16 konnen selbst- 
verstandlich auch andere Spanneiemente, bei- 
spielsweise bewegliche Spannbacken, eingesetzt 
werden. 



Die Figur 14 zeigt einen Querschnitt durch die 
Grundplatte 76 der Figur 13. Auf der Oberflache 
der Grundplatte 76 liegt der Grundkorper 24 des 
Anschlagelements 18 auf und greift mit seinem 

5 Positionierungsteil 30, das einstuckig am Grundkor- 
per 24 angeordnet und als PaBhulse 34 ausgebildet 
ist, in eine PaBbohrung 78 ein. Die PaBbohrung 78 
weist einen der Oberseite der Grundplatte 76 zuge- 
ordneten zylindrischen Abschnitt 79 sowie einen 

70 sich daran anschlieBenden Gewindeabschnitt 80 
auf. Die PaBhUlse 34 greift in den zylindrischen 
Abschnitt 79 ein. Eine Durchgangsbohrung 81 des 
Anschlagelements 18 wird von einer Spanngewin- 
deschraube 22 durchsetzt; sie ist mit ihrem Gewin- 

75 deschaft in den Gewindeabschnitt 80 einge- 
schraubt, wodurch das Anschlagelement 18 an der 
Grundplatte 76 festgelegt ist. 

Beim Ausfuhrungsbeispiel der Figur 1 1 besteht 
der Vorteil, daB durch die exzentrische Anordnung 

20 der Durchgangsoffnung 58 ein Versatz des An- 
schlagelements 18 erzielt werden kann, und zwar 
dann, wenn das DistanzstOck 56 entsprechend in 
seiner Stellung variiert wird. Da andererseits auf- 
grund der Mehrkantanordnung des Grundkorpers 

25 24 ebenfalls eine Variation moglich ist, ist vorzugs- 
weise vorgesehen, daB der Stufungsabstand der 
Peripherie des Grundkorpers 24 mit einem ent- 
sprechenden VersatzmaB aufgrund der exzentri- 
schen Anordnung der Durchgangsoffnung 58 zu- 

30 sammen wirkt. Beispielsweise ist eine 2 mm Stu- 
fung der einzelnen Kanten 28 des Grundkorpers 24 
vorgesehen und durch die Exzentrizitat der Durch- 
gangsoffnung 58 ergibt sich ein 1 mm-Versatz. Die 
Kombination aus Beiden fUhrt dann zu der Mog- 

35 lichkeit, eine 1 mm-Spannstufung vornehmen zu 
konnen. 

Die Figur 15 zeigt ein Ausfuhrungsbeispiel, bei 
dem das Anschlagelement 18 einen Grundkorper 
24 aufweist, der von einer Stufenbohrung 85 durch- 
40 setzt wird. Dem Grundkorper 24 ist ein Befesti- 
gungselement 86 zuordbar, das als Bundschraube 

87 ausgebildet ist. An den Kopf 88 der Bunds- 
chraube schlieBt sich ein zylindrischer Abschnitt 89 
an, der in den Gewindeschaft 90 Ubergeht. Der 

45 Durchmesser des zylindrischen Abschnitts 89 ist 
auf einen durchmesserkleineren Bereich 91 der 
Stufenbohrung 85 abgestimmt, wobei die Lange 
des durchmesserkleineren Bereichs 91 kleiner als 
die Lange des zylindrischen Abschnitts 89 ist. Die 

50 Stufenbohrung 85 weist einen durchmessergroBe- 
ren Abschnitt 92 auf, der der Aufnahme des Kopfes 

88 der Bundschraube 87 dient. Im montierten Zu- 
stand, das heifit, wenn die Bundschraube 87 in die 
Stufenbohrung 85 eingesteckt ist, ragt der zylindri- 

55 sche Abschnitt 89 mit einem Abschnitt aus der 
Stufenbohrung 85 des Grundkorpers heraus, wobei 
dieser herausragende Abschnitt des zylindrischen 
Abschnitts 89 ein Positionierteil 30 bildet, das dem 
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Eingriff in eine Nut einer GruricipfStte -wie vorher- 
stehend bereits bei den anderen AusfUhrungsbei- 
spielen beschrieben- dient. 

Patentanspriiche 

1. Werkstuckspannvorrichtung mit einer Grund- 
platte und darauf befestigbaren Spannelemen- 
ten und Anschlagelementen, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6 das Anschlagelement (18) 
einen Grundkorper (24) aufweist, dem ein mit 
der Grundplatte (10, 76) in Eingriff bringbares 
Positionierungsteil (30) zuordbar Oder zugeord- 
net ist, und daB die Peripherie des Grundkor- 
pers (24) als Mehrkantanordnung (26) ausge- 
bildet ist, deren Kanten (28) von einer Positio- 
nierungsteil-Mittelachse unterschiedlich grofie 
Abstande aufweisen. 

2. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Positio- 
nierungsteil (30) einstuckig mit dem Grundkor- 
per (24) ausgebildet ist. 

3. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Positio- 
nierungsteil (30) an einem das Anschlagele- 
ment an der Grundplatte ausrichtendes Befe- 
stigungselement (86 (Bundschraube (87)) an- 
geordnet ist. 
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8. WerkstOckspannvorncntung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in der T-Nut (12) ein 
KlemmstUck (42) gefuhrt ist, das eine in Rich- 
tung des Halses (40) weisende Gewindeboh- 
rung (46) aufweist, in der eine durch das Posi- 
tionierungsteil (30) greifende Spanngewindes- 
chraube (32) einschraubbar ist. 

9. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das KlemmstUck (42) eine 
Verlangerung (44) aufweist, die in den Hals 
(40) der T-Nut (12) passend eingreift. 



10. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verlange- 
rung (44) eine Hone (hi) aufweist, die kleiner 
als die urn die Lange (I) der PaBhUlse (34) 

20 verringerte Hone (h) des Halses (40) ist. 

11. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das KlemmstUck (44) eine 

25 gegen wenigstens eine Wand der T-Nut (12) 

wirkende Feststelleinrichtung aufweist. 

12. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 11, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Feststell- 

30 einrichtung eine Feststellschraube ist. 



4. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Befesti- 
gungselement (86) als separates Teil ausgebil- 
det ist, das in eine Bohrung des Grundkorpers 
(24) einsteckbar angeordnet ist. 

5. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Positionierungsteil (30) 
eine PaBhUlse (34) ist, die den Grundkorper 
(24) in Richtung der Grundplatte (10, 76) urn 
eine Lange (I) Uberragt und in eine Ausneh- 
mung der Grundplatte (10, 76) eingreift. 

6. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung der 
Grundplatte (10), eine sich Uber die Oberflache 
(38) der Grundplatte (10) erstreckende Nut, 
insbesondere T-Nut (12) ist. 

7. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die PaBhUlse (34) in einen 
Hals (40) der T-Nut (12) eingreift. 



13. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprUche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB dem Positionierungsteil 
35 (30) ein DistanzstUck (56) abnehmbar zugeord- 

net ist, das den AuBendurchmesser (d) des 
Positionierungsteils (30) an die Weite (w) des 
Halses (40) anpaBt. 

40 14. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 13, 
dadurch gekennzeichnet, daB das Distanz- 
stUck (56) eine Durchgangsoffnung (58) fUr 
das Positionierungsteil (30) aufweist und an 
den gegenUberliegenden Wanden (54) des 

45 Halses (40) passend anliegt. 

15. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 13 
und/oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
das DistanzstUck (56) eine kreisformige, qua- 

50 dratische Oder rechteckige Kontur besitzt. 

16. Werkstuckspannvorrichtung nach Anspruch 13 
und/oder 14, dadurch gekennzeichnet, daB 
das DistanzstUck (56) eine Peripherie mit einer 

55 Mehrkantanordnung (60) aufweist, deren ge- 

genUberliegende Kanten (62) unterschiedlich 
grofie Abstande aufweisen. 
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17. Werkstuckspannvorrichtung naS^Vnspruch 16. 
dadurch gekennzeichnet, da8 die Kanten 
(62) liber Radien (64) ineinander ubergehen, 
wobei die Abstande gegenUberliegender Ra- 
dien beziehungsweise der Abstand Kante zu 
Radius Einsetzlangen fOr den Hals (40) bilden. 



18. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
Anspruche 13 bis 17, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Durchgangsoffnung (58) exzen- w 
trisch zu den Kanten des Positionierungsteils 
(30) angeordnet ist, wobei das Positionierungs- 
teil (30) in verschiedenen Drehstellungen in 
den Hals (40) der T-Nut (12) passend einsetz- 
bar ist. 75 



19. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Ausnehmung der 
Grundplatte (76) als PaBbohrung (78) ausgebil- 20 
det ist. 



20. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprOche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB mehrere PaBbohrungen 25 
(78) in X- und Y-Richtung zur Bildung einer 
PaBbohrungs-Matrix vorgesehen sind. 

21. Werkstuckspannvorrichtung nach einem der 
vorhergehenden AnsprOche, dadurch ge- 30 
kennzelchnet, daB die PaBbohrungen (78) an 
ihrem Grund Gewindebohrungen aufweisen, in 

die eine durch das Positionierungsteil (30) grei- 
fende Spanngewindeschraube (32) einschraub- 
bar ist. 35 
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